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I.  Informatii de identificare a cursului
Facultatea: StiinteReale, Economicesi ale Mediului
Catedra: Stiinte fizice si ingineresti
Domeniul general de studiu:Stiinte ale educatiei
Domeniul de formare profesionala la ciclul I:Educatiasiformareaprofesionala
Denumireaspecialitatii: Educatiatehnologicasifizica

Administrareaunititii de curs:

Repartizarea
Codulunititii | Credite Total orelor Forma de Limba de
de curs ECTS ore evaluare predare
Prel. | Sem. | Lab. | L.ind.
$1.02.0.015 4 150 75 75 Examen Romana

Statutul: disciplinaobligatorie

11. Informatiireferitoare la cadrul didactic

Titularulcursului — Clim Tudor, lector superior universitar. Absolvent al
Universitatii de Stat ,, Alecu Russo” din Balti, specialitatea ,Disciplinitehnice cu
specialitateasuplimentara,,fizica”.

Mester popular, gen creatie,,impletitorlozie’

Gradul didactic: Unu

Biroul: aula 315

Tel. 069181142

E-mail: tudorclim@com.ru

Orele de consultatii - mercuri: 14.00 -15.30.

Descriereadisciplinei
Cursulurmérestefamiliarizareastudentilor cu mijloacele, metodelesitehnologiilede lucru
specific prelucrariilemnului.Odata cu parcurgereanotiunilorteoreticesipeparcursulaplicatiilor practice
se impunecunoastereatipurilor de tehnici specific prelucrariilemnului.Tehnologia prelucrarii lemnului
este o disciplind de specialitate, care, la rindul sdu, ocupa un rol deosebit in pregatirea viitorului

specialist. Cunostintele dobindite sunt necesare in scopul intelegerii notiunilor de parti componente ale




produselor din lemn si a modului de asamblare a acestora pentru obtinerea produsului finit, in vederea
formarii competentelor profesionale ale meseriei cuprinse in standardele de performanta.
Competente prealabile
Inainteainceperiistudieriicursuluidatstudentultrebuiesaindeplineasciplanul de invatimint la
cursulDesentehnic. Sdaibadeprinderi practice de-a lucra cu instrumente de masurasi control.
Integrarea cursului in programul de studii:
Incadrullucrarilor practice se pune accentual pecunoastereautilajelor, istalatiilefolosite la
prelucrareaprimara a prelucrariilemnuluisi se urmarestemodulconcret de prelucrare.
Disciplina  ,,Tehnologia  prelucrariilemnului”  urmaresteformarea la  studenti a
unorcompetentespecifice, necesarepromovariipracticiipedagogice la educatiatehnologica.
Studiereaunitatii de curs ,,Tehnologia prelucrariilemnului” se sprijindpecunostintele,

capacitatilesicompetenteledezvoltateincadruldisciplinei ,,Desentehnic”.

Competente specifice
Elaborarea  proiectelor de  confectionare a  obiectelor din  lemn, cu

imbinareamaimultortehnologii de prelucrare a lemnului.
Distingerea varietdtii obiectelor confectionate cu utilizarea diverselor tehnologii de
prelucrare a lemnului.
Confectionareaobiectelorproiectate.
Evaluareaobiectelorconfectionate conform criteriilorestetice, tehnologice, utilitare.
Competente cognitive: dea concepe si a proiecta situatii de predare-invatare-evaluare
ajustate la nivelul de pregatire si la continuturile de predat in vederea dezvoltarii
competentelor prevazute de curricula.
Competente de aplicare: de a aplica instrumentele adecvate pentru a elabora aplicatii de
stocare si prelucrare a informatiei, de a aplica tehnici si aplicatii relevante in elaborarea
articolelor.
Competense manageriale: de a planifica si a organiza situatiidepredare-invatare-evaluare, a
motiva $i a monitoriza activitatea individuald, in grup si frontala a studentilor pentru a
facilita invdtarea si socializarea lor prin utilizarea intregului spectru de resurse si
instrumente de invatare.
Finalitafile cursului:
La finelecursuluistudentiivor fi capabili:
e SacunoascdconstructiastrunguluiCT/[-120, regulilesiprocedeele de executare a lucrarilorpe
strung;
e Sacunoasciclasificareamasginilor, procedeele de obtinere a pieselor din lemn;
e Sastiesaconfectionezedupddesenultehnicdat un articol din lemn;

e Sicelaborezesinguriconstructiasisiconfectioneze un obiect, care cuprinde 4-5 piese.



Programatematica

Nr.
Denumireamodulului Numdruldeore
d/o
1. Prelucrareamanuald a lemnului 24 ore
2. Prelucrareamecanica a lemnului 5lore
Continutuldisciplinei
I. Prelucrareamanuala a lemnului — 24o0re

Nr. Numaruldeore

d/o Tema

1 Tipurile de cherestea. Metodele de fabricare. Materialepebaza de lemn 2

2 Trasareasemifabricatelor. Instrumente de masurasidispozitive de trasare, 2

aplicarealorinpractica

3 Esentaprocesului de aschieresimetodele de prelucrare a lemnului 2

4 Taierea cu ferestraul. Clasificarealor. Unghiurileconstructive. Ceaprazuirea | 2

5 Rindeluirea. lemnului 2

6 Gaurirea. Tipuriledeimbinari 2

7 Finisareasemifabricatelor 2

8 Confectionareacorpurilorpoliedralecusculemanuale. 4

Tehnolologiaconfectionariicorpurilorderotatiecusculemanuale
9 Elaborareafiseitehnologicesiconfectionareaarticolului 6
Il. Prelucrareamecanicaalemnului- 51ore

Nr. Subiectul Numdruldeore

d/o

1 Esentaprocesului de aschiere.Elementeleregimului de atchiere 2

2 Destinatiasiconstruct. strung. CT/[-120. Principiul de funct. al strung. CT/- | 4

120
3 Constructiasigeometriacutitelor.Clasificareacutitelorpentrustrungire. 2
Materialepentrucutiteledestrungire
4 Metode de fixare a semifabricatelor. Dispozitive de fixare a semifabricatelor | 4




5 Strungireaexterioarasiinterioara la strung. CT/[-120 4

6 Strungireapieseiconformdimensiunilor 4

7 RTS la m-u de rindeluit. Destinatiasiconstruct. m-u de rindeluit.Reglarea m- | 2
u de rindeluit

8 RTS la m-u de retezat. Destinatiasiconstruct. m-u de retezat. Reglarea m-u 2
de retezat

9 RTS la masina-unealtd de frezatverticald. Destinatiasiconstructia m-u de | 3

frezat vertical.

Reglarea m-u de frezat vertical

10 RTS la m-ude rindeluitpegrosime. Destinatiasiconstructia m-u de 4

rindeluitpegrosime

11 Confectionareapieselor de diferitegrosimi 4
12 RTS la masina-unealta de gaurit. Destinatiasiconstructia m-u de gaurit 4
13 Elaborareafiseitehnologicepentruconfectionareaarticoluluipentruevaluare 2
14 Confectionareapieselorcomponente 6
15 | Asamblareaarticolului 2
16 Finisarea. Acoperireaarticolului cu lac 2

Activitati de lucru individual
In cadrul lucrarilor de laborator studentii aplici cunostintele in situatii concrete (elaborarea fiselor
tehnologice, executarea articolelor). Media notelor acumulate la lucrarile de laborator reprezinta nota
reusitei curente. Sunt oferite consultatii individuale in realizarea sarcinilor propuse.
Evaluarea

Evaluarea sumativa se realizeaza sub forma unui examen oral. Subiectele la examen contin doua
sarcini teoretice si una practica (executarea unui articol).

Nota finalda se determinadupa formula: nota finala = 0,6* nota mediecurenta + 0,4sCu nota

obtinuta la examen.

Chestionarpentruevaluareafinala



1. Caracterizati $i enumerati tipurile de cherestea.

2. Clasificati materialele lemnoase.

3. Descrieti procedeul de trasare. Enumerati instrumentele de mésura si control.

4. Descrieti operatia de taiere cu ferestraul. Clasificati tipurile de ferestrae.

5. Descrieti operatia de rindeluire. Clasificarea rindelelor.

6. Expuneti metodele de finisare a semifabricatelor. Enumerati sculele aschietoare utilizate la finisare.
7. Caracterizati operatia de gaurire. Clasificati burghiele.

8. Enumerati i descrieti imbindrile prin cuie.

9. Enumerati si descrieti imbindrile prin suruburi.

10. Enumerati si descrieti imbindrile prin clei.

11. Descrieti constructia si principiul de lucru al strungului TCJI-120.

12. Clasificati sculele aschietoare utilizate la operatia de strungire.

13. Enumerati lucrarile ce pot fi executate la strungul TC/I-120.

14. Elaborati fisa tehnologicd pentru confectionarea corpului de rotatie la strungul ~ TCJI-120.
15. Descrieti constructia si reglarea masinii-unelte de retezat si rindeluit.

16. Caracterizati lucrarile care pot fi executate la masina-unealtd de retezat si rindeluit.

17. Enumerati sculele utilizate la masina-unealta de retezat si rindeluit. Lamuriti destinatia lor.
18. Descrieti constructia si ajustarea masinii-unelte de frezat.

19. Caracterizati lucrarile care pot fi executate la masina-unealtd de frezat.

20. Enumerati sculele utilizate la masina-unealta de frazat. Lamuriti destinatia lor.

21. Enumerati si caracterizati defectele lemnului.

22. Enumerati si caracterizati proprietatile fizico-mecanice ale lemnului.

23. Expuneti si descrieti metodele de fixare a semifabricatelor la strungul TC/I-120.

24. Elaborati fisa tehnologica pentru confectionarea cozii pentru ciocan.

25. Confectionati la strungul TC/I-120 conform desenului tehnic un miner pentru pila.

Mostre de biletepentruexamen:

MinisterulEducatiei alRepublicii Moldova
Universitatea de Stat ,,Alecu Russo”, Balti
Catedra de StiinteFizicesilngineresti

Aprob
Sefdcatedra

1. Enumeratipurile de cherestea. Caracterizeaza-le.
Elaboreazéfisatehnologicapentruconfectionareacoziipentruciocan.
3. Confectioneaza la strungul TC/I-120 conform desenuluitehnicun miner pentrupila.
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MinisterulEducatiei alRepublicii Moldova
Universitatea de Stat ,,Alecu Russo”, Balti



Catedra de StiinteFizicesilngineresti

Aprob
Sef de catedra

1. Clasificatipurile de ferestrae. Descrieoperatia de tdiere cu ferestraul.
2. Elaboreazafisatehnologicapentruconfectionareaunuicorp de rotatie-manual.
3. Confectioneaza la strungul TCI-120 conform desenuluitehnicun miner pentrupila.
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Resurseinformationale ale cursului:

Literatura de baza

1. Budau G. Didacticaspecialitatiiinindustrialemnului, Brasov, 2005

2. ArcadieHinescu, Manualulmaistrului din industrialemnului, EdituraTehnica, Bucuresti, 1992.
3. Cotta N. L., Tehnologiafabricariiproduselor finite din lemn, Universitatea din ~ Brasov, 1978.

4. Mihai D., Materialetehnologicepentruindustrialemnului, EdituraTehnicaBucuresti, 1983.

5. Paraschiv V., Gheorge M., Procedeemoderne de finisare a mobilei, EdituraTehnicaBucuresti, 1989.
6. Macovschii N. V. Amalitchii V. V. Komarov G. A. Cuznetov V. M.,

Teoriaiconstructiiderevoobrabativaiusthmasin, M., 1984.

7. Corotcov V. I., Derevo- obrabativaiusiestanchi- M., Viss. Scola, 1991.

Literaturasuplimentara

1.  Andrei Grigorescu, AlunitaMunteanu, Tehnologiacherestelei- manual scolar —

EdituraDidacticasiPedagogica, Bucuresti, 2001.
2. Andrei Grigorescu, AlunitaMunteanu,Utilajulsitehnologiafabricariifurnirului,

placajuluisipanelului- manual scolar- Bucuresti, EdituraDidacticasiPedagogica, 1995.

3. MurariMihai, MurariMelania, Fabricareaproduselor din lemn, Lucrator in tamplarie, Scolala de

Arte siMeserii.



