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1. Informatii de identificare a cursului

Facultatea: Stiinte Reale, Economice si ale Mediului

Catedra: Stiinte fizice si ingineresti

Domeniul general de studiu: 14 Stiinte ale educatiei

Domeniul de formare profesionala la ciclul I: 141 Educatia si formarea profesorilor
Specialitatea: 141.14 Educatia tehnologici

Administrarea unitatii de curs:

Codul unitatii de Credite Total Repartizarea orelor Formade | Limbade
otal ore
curs ECTS Prel. Lab. | L.ind. | evaluare predare
Limba
S.03.0.025 6 180 - 90 90 Examen
romana

Statutul: disciplina obligatorie.

2. Informatii referitoare la cadrele didactice

Numele, prenumele: Ojegov Alexandr

Titlul si gradul stiintific: dr., lect. univ.

Postul: prodecan pentru cercetare al facultatii SREM

Localizarea: Universitatea de Stat ,,Alecu Russo” din Balti, aula 529
Nr. de telefon: 079215624, 023152352

E-mail: alexandr.ozhegov@yahoo.com

Localizarea salilor: aula 303.

Orele de consultatii: Marti 141 - 15%

Studii:

1998-2001 — bacalaureat, Liceul Teoretic ,,N. Gogol”, m. Balti, profilul real

2001-2006 — studii universitare de licentd, USARB, Facultatea Tehnica, Fizica, Matematica si
Informatica, specialitatea Instruire in inginerie si Informatica

2006-2007 — studii postuniversitare de masterat, USARB, Facultatea Tehnica, Fizicd, Matematica si
Informatica, Specialitatea Inginerie

2008-2012 — studii postuniversitare de doctorat, Universitatea Tehnica a Moldovei, Specialitatea

242.05 ,,Tehnologii, procedee si utilaje de prelucrare”.
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Numele, prenumele: Cracan Cornel

Titlul si gradul stiintific: asist. univ.

Postul: inginer, lab. Aschierea materialelor masini unelte si scule
Localizarea: Universitatea de Stat ,,Alecu Russo” din Balti, aula 310
Nr. de telefon: 068428403,

E-mail: cornel-88@mail.ru

Localizarea sililor: aula 303

Orele de consultatii: Miercuri 14'° — 15%,
Studii:
2006-2010 — studii universitare de licentd, USARB, Facultatea Tehnica, Fizica, Matematica si
Informatica, specialitatea Educatie tehnologica
2010-2012 — studii postuniversitare de masterat, USARB, Facultatea Stiinte Reale, Specialitatea
Inginerie in inginerie si producere
2014 — studii postuniversitare de doctorat, Universitatea Academiei de stiinte, (Institutul de Fizica

aplicatd) Specialitatea 251.03 ,, Tehnologii, electrofizice si ingineria suprafetelor”

3. Integrarea cursului in programul de studii

Practica in ateliere didactice (PAD 1) constituie o parte componentd a planului de studii a
specialitatii Educatie tehnologica si contribuie la realizarea finalitatilor de formare profesionala a
studentilor.

(PAD II) este o disciplina de specialitate, care, la rindul sau, ocupa un rol deosebit in pregatirea
viitorului specialist, dezvoltind experiente de lucru cu materialele din metal, gindirea tehnologica,
lucrul in colectiv, deprinderi de lucru la masini-unelte pentru prelucrarea metalului.

Cunostintele dobindite de studenti in perioada studierii acestui curs, sunt necesare in scopul
intelegerii produselor din metal si a modului de asamblarea a acestora pentru obtinerea produsului
finit. In cadrul lucrarilor practice se pune accentul pe cunoasterea utilajelor, istalatiile folosite la
prelucrarea metalului. Disciplina ,,PAD Il,” urmareste formarea la studenti a unor competente
specifice, necesare promovarii practicii pedagogice la educatia tehnologica.

Acest curs studiaza procesele prelucrarii metalelor, sculele si masini-unelte utilizate in procesul
de aschiere. Cunoasterea cursului “PAD II” i permite viitorului specialist s organizeze si sa
petreaca lectiile de educatie tehnologica din structura invatamintului scolar si celor de discipline
tehnologice din Invatamintul profesional, sd organizeze si sd conduca cercuri de creatie tehnica.

Acest tip de practica, se realizeazd in anul 2, specialitatea Educatie tehnologica in atelierele

didactice de prelucrare a metalelor pe care le poseda catedra.
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Pentru a trece la studierea acestui curs, studentul trebuie sa cunoasca asa discipline ca
Tehnologia materialelor, Desen tehnic, Organe de masini s.a.

Totodata aceastd disciplind serveste ca bazad pentru studierea de mai departe a cursurilor
“Aschierea materialelor, magini-unelte si scule”, “Tehnologia constructiilor de masini”, Masini cu
dirijare numerica“.

4. Competente prealabile

Pentru a studia acest curs, studentul trebuie sa posede:

cunostinte in domeniul desenului tehnic;

cunostinte in domeniul studiului materialelor;

- cunostinte in domeniul tehnologiei materialelor.
5. Competente dezvoltate in cadrul cursului

- Operarea cu fundamentele stiintifice ale tehnicii, tehnologiei si ale stiintelor
educatiei si utilizarea acestor notiuni in comunicarea profesionala.

- Elaborarea modelelor pentru descrierea fenomenelor si proceselor reale.

- Rezolvarea de probleme tipice caracteristice modulelor cu caracter tehnologic si
specifice educatiei tehnologice.

- Proiectarea obiectelor tehnice, rezolvarea de probleme tipice caracteristice
modulelor cu caracter tehnic si specifice educatiei tehnologice.

- Practicarea responsabild a abilitatilor si eticii profesionale de pedagog, respectind
normele deontologice la indeplinirea sarcinilor profesionale in conditii de autonomie

restrinsa si asistentd calificata.
6. Finalitati de studii

In rezultatul insusirii cursului dat viitorul specialist trebuie si cunoasca:

- regulile tehnicii securitatii in timpul efectudrii lucrarilor practice;

- grupuri de materiale pentru scule agchietoare si domeniile lor de utilizare;

- geometria si ascutirea sculelor aschietoare pentru prelucrarea mecanica a
materialelor metalice;

- modul de lucru la masini-unelte pentru prelucrarea mecanica a diferitor tipuri de
suprafete;

- consecutivitatea elaborarii procesului tehnologic de prelucrare mecanica a pieselor;

- modul de asamblare a partilor componente produsului finit.



VII. Continuturi

Nr. Tematica si repartizarea orientativi a orelor practice Nr.
ordine de ore

1. | Introducere. Regulile tehnicii securititii. Schitarea pieselor articolului pe 2
variante.

2. | Tehnica ascutirii burghielor pentru prelucrarea metalelor 2

3. | Tehnica ascutirii diferitor tipuri de cutite de strung. 2

4. | Tehnica ascutirii diferitor tipuri de freze. 2

5. | Tehnica ascutirii sculelor pentru prelucrarea mecanica, manuala a metalelor. 2

6. |Clasificarea masinilor-unelte si modul lor de lucru la prelucrarea mecanica a 2
diferitor tipuri de suprafete

7. | Destinatia, constructia si organele de comanda a strungului de filetat. 4
Antrenamente de minuire.

8. | Realizarea tehnologiei strungirii suprafetelor exterioare. 4

9. | Realizarea tehnologiei gauririi la masina-unealta de filetat. 4

10. | Realizarea tehnologiei strungirii suprafetelor interioare. 4

11. | Tehnologii de prelucrare a suprafetelor cilindrice lungi. Dispozitive pentru 4
realizarea procesului tehnologic

12. | Realizarea tehnologiei strungirii suprafetelor conice. 4

13. | Realizarea tehnologiei taierii filetului exterior cu filiera. 4

14. | Realizarea tehnologiei debitarii semifabricatelor 4

15. | Realizarea tehnologiei taierii filetului interior cu tarodul. 4

16. | Realizarea tehnologiei strungirii suprafetelor fasonate. 4

17. | Realizarea tehnologiei strungirii filetului cu cutitul de strung. Strungirea 8
filetului special (pasul, profil nestandart) cu cutitul de strung.

18. | Realizarea tehnologiei strungirii suprafetelor frontale 2

19. | Realizarea tehnologiei sudarii cu arc electric 4

20. | Realizarea tehnologiei sudarii prin frecare 4

21. |Elaborarea consecutivitatii prelucrarii mecanice a piesei componente ale 2
articolului

22. | Confectionarea pieselor componente ale articolului. Asamblarea pieselor | 16
componente.

23. | Controlul dimensional, functional si al calitatii articolului in ansamblu 2

24. | Total 90

8. Activitati de lucru individual

Studentiilor la inceputul cursului li se propune sa elaboreze procesul tehnologic de
prelucrare mecanica a unui articol din materiale metalice, care consta in: alegerea tipului si
materialului semifabricatelor; alegerea masinilor-unelte si sculelor agchietoare necesare prelucrarii
mecanice a pieselor — partilor componente ale articolului; elaborarea consecutivitatii prelucrarii
pieselor; alegerea elementelor regimului de aschiere prin metoda tabelara; elaborarea fiselor
tehnologice si fiselor-schite; alegerea instrumentelor de masura si control. Pe parcursul practicii de
instruire conform documentatiei elaborate studentii confectioneaza articolul ales si la finele cursului
prezinta produsul finit.
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9. Evaluarea

Evaluarea curenta a studentilor se efectuiaza prin prezentarea lucrarilor practice de control

efectuate la lectii.

Nota finala = 0,6 Nota reusitei curente + 0,4 X Nota de la examen.

In procesul de evaluare a studentilor se aplici Regulamentul cu privire la evaluarea

rezultatelor academice ale studentilor in USARB aprobat prin Hotarirea Senatului, procesul verbal

nr. 9 din 16.03.2011.

In conformitate cu articolul 16, alineatul 7 din Codul Educatiei al Republicii Moldova Nr.

152 din 17 1iulie 2014, in Invatdmantul superior, pe langa sistemul national de notare, se aplica si

scala de notare cu calificative recomandate in Sistemul European de Credite Transferabile (A, B, C,

D, E, FX, F). Echivalarea cu scala nationald de notare se efectueaza conform Tabelului 1.

Tabelul 1.
Echivalentul notelor sistemului de invatamant din Republica Moldova cu calificativele ECTS
NOTA Echivalent ECTS
9,01 -10,0 A
8,01-9,0 B
7,01-8,0 C
6,01-7,0 D
50-6,0 E
3,01 -4,99 FX
1,0-3,0 F

o ~ W e

10. Resursele informationale la unitatea de curs
POPOVICI G. Tehnologia prelucrarii produselor mecanice. 2005.
VOICU M. s. a. Utilajul si tehnologia prelucrarii prin agchiere. - Ch.: Stiinta, 1992.
CHIRITA C. Indrumar pentru practica productiva. lasi. 1984,
JEHEXHBIU I1.M. ToxapHoe oeno. Boicuias wixona, 1976.
CJIEITMHUH B. A. Pyxosoocmeo onsa 0b6yuenus mokapeu no memaniny. - M.: Bvicuwas
wkona, 1971.
CJIEIIMHUH B. A. u ap. Coopruk 3aoanuii u 1a60pamopHuix pabom no moKapHomy 0ery.
-M.
OI'JIOBJIMH A. H. Ocnogvl moxapnozo dena. - JI.: Mawunocmpoenue, 1967.
MAKCHUMOB W.I1. 3a0anus no cneyuanvrou mexnonocuu moxkapro2o oena. M.: Bvicuas
wrona, 1980.
MOHAXOB T'. A. Obpabomxa memannog pezanuem. Cnpagounux mexuonoea. Mockaa,

Mawunocmpoenue, 1974.



Anexa 1.
Mostra de test de evaluare finala (examen)
la ,,Practica in ateliere didactice I1”
a studentului (-ei)

gr.

Aprob
seful catedrei de stiinte fizice si ingineresti

dr., conf.univ. Besliu Vitalie

1. Pentru urmaitoarele materiale utilizate la confectionarea sculelor aschietoare indicd grupa
materialului, continutul chimic in procente si domeniul de utilizare (10 puncte):
Rp10Co5V5; 0OSC8; TT7K12; 63C; 12Crl.

2. Denumifi si dati definitia unghiurilor geometrice ale sculelor aschietoare ce se noteaza cu
urmatoarele litere ale alfabetului grecesc: o, B, v, 6, . (10 puncte).

3. Descifrati simbolurile urmatoarelor masini-unelte: 6P12; 2H125; 1A611I1; 1K62; CK-371.
(10 puncte).

4. Determinati viteza de aschiere la prelucrarea semifabricatului de diametrul D=60 mm la strung,
frecventa de rotatie a mandrinei fiind de 800 rot/min. (3 puncte).

5. Pentru taierea filetului interior M14x1,5 cu tarodul este necesard gaurda de diametrul
(3 puncte).

6. Aranjati urmatoarele materiale metalice dupd prelucrabilitatea in ordinea descrescatoare
(6 puncte): Alama JI96; Aliajul titanului BT1-0; Fontd cenusic FC24; Otel 45 calit; Aliajul
aluminiului AJI1; Bronz bpb2

7. Calculati unghiul de rotire a portcutitului strungului necesar pentru prelucrarea mecanicd a
suprafetei conice exterioare de lungime 60 mm cu diametrul minimal 10 mm si cel maximal 40 mm.
(8 puncte).

Partea practica
1. Ascutirea sculelor aschietoare (10 puncte).

2. Confectionati piesa reprezentata in figura de mai jos (40 puncte):

-1
1,5%45° \n
2 tesituri Y
f
n n
= 3 38
= =
1
15
18
40
45

Barem de notare: ,,10” — 100-95 p.; ,,9” — 94-88 p.; ,,8” — 87-80 p.; ,,7” - 79-70 p.; ,,6” — 69-46 p.;
7 —45-33p.; ,,4”7 - 32-24 p.; ,,37—23-16 p.; ,,2” — 15-8 p.; ,,1”—7-0 p.

Examenatorul dr., lect.univ. Ojegov Alexandr







